Directrices “Acabados” packly

Como anadir acabados especiales

R Ennoblecimiento del oro Textos
« Utilice una tinta plana denominada Gold « Cualquier texto debe tener un grosor y/o espacio
« Utilice el color al 100% de cobertura 0,35mm superior a 0,35mm

» Seleccione en el panel "Atributos” > Sobreimprimir

Distancias minimas
JT.I « Las distancias entre la zona embellecida y las lineas de

Y% Ennoblecimiento de la plata corte y/o hendido deben ser de al menos
« Utilice una tinta plana denominada Silver 1mm para Cartoncillo/Cartoncillo recubierto de PE
« Utilice el color al 100% de cobertura 3mm para Corrugado
« Seleccione en el panel “Atributos” > Sobreimprimir estas distancias garantizan que el acabado no se dafie
durante el corte o el hendido
Y% Barniz de gofrado selectivo ; Sobreimpresion
« Utilice una tinta plana denominada Varnish .\ | «Todos los objetos ennoblecidos deben ajustarse al
« Utilice el color al 100% de cobertura o 100% de cobertura y “sobreimpresion”
» Seleccione en el panel "Atributos” > Sobreimprimir
Advertencias
x « Evitar efectos graficos (sombras, degradados,
Capa de ennoblecimiento resplandores, etc.), transparencias, matices
& » Aflade los acabados especiales en una capa separada « Evitar aplicar acabados en superficies grandes
de los graficos (por ejemplo, no exceda el tamafio de 5x5 cm)
« Eliminar capas que contengan elementos que no desee « Evitar acabados en el fondo y/o solapas ocultas
imprimir
\ Guardar archivos
}Q « Mantenga los graficos, el acabado y la plantilla
Grosor de linea y distancia entre elementos POF troquelada en 3 capas diferentes
« Utilice lineas de al menos 1pt (0,35mm) de grosor « Guarde el archivo en modo CMYK
» Deje un espacio de al menos 1pt (0,35mm) entre « Guarde el archivo como Adobe® PDF predeterminado
elementos “Impresion de alta calidad”

» Uso correcto del ennoblecimiento « La distancia de seguridad entre el area ennoblecida y

las lineas de corte y/o hendido es incorrecta.
« El area con el acabado especial es demasiado grande.
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El ennoblecimiento es un proceso posterior a la impresion y, por este motivo, puede presentarse un microdesplazamiento entre
los dos procesos. Le aconsejamos que lo tenga en cuenta en la fase de disefio grafico de su embalaje.
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